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適　  用
エアー式圧着工具の使い方を下記に記載します。

品  名
品  番

品  名
品  番

品  名
品  番

対応圧着コンタクト仕様

被覆剥き長さ
導体挿入

穴径

AWG mm2 SQ mm mm

26 0.14 0.12 5
24 0.2 0.2 5
22 0.37 0.3 6

CDFA/FD 0.5 20 0.5 0.5 8 1.1 6

CDFA/FD 0.7 18 0.75 8 1.3 6

CDFA/FD 1.0 18 1 8 1.45 6

CDFA/FD 1.5 16 1.5 1.25 8 1.8 7

CDFA/FD 2.5 14 2.5 2 6 2.2 7

26 0.14 0.12 5
24 0.2 0.2 5
22 0.37 0.3 6

CCFA/FD 0.5 20 0.5 0.5 7.5 1.1 7

CCFA/FD 0.7 18 0.75 7.5 1.3 7

CCFA/FD 1.0 18 1 7.5 1.45 7

CCFA/FD 1.5 16 1.5 1.25 7.5 1.8 8

CCFA/FD 2.5 14 2.5 2 7.5 2.2 7

CCFA/FD 3.0 12 3 7.5 2.55 7

CCFA/FD 4.0 12 4 3.5 7.5 2.85 8

1)  AWG =米国, ㎜²= 欧州, SQ=日本, 各国一般的電線サイズに対応表となります。

工具の使用空気圧範囲

イメージ図

圧着工具

CCPZ P

タレットヘッド (ロケータ）
CCTP 10 及び CCTP 16

適合タレッ

ト　　品番

（ロケー
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圧着深度

セレク
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CCTP 16

CCMA/MD 0.5
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(CC 0.7 AN)
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CCMA/MD 1.0

(CC 1.0 AN)
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(CC 1.5 AN)

CCMA/MD 2.5
(CC 2.5 AN)

CCMA/MD 3.0
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CC
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コンタクト

タイプ

CDMA         CDFA

CDMD         CDFD

CCMA       CCFA

CC..AN

CCMD      CCFD

CCPZ P

CCTP 10 or 16

CCPNP
フットバルブ ：CCVPP

台座：CCSPZP

オプション品

VIDEO

https://www.youtube.com/watch?v=VW7hYCNw-lg
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工具のセッティング

　１．タレットヘッド（ロケータ）の取り付け

　２．コンタクトセレクタの設定

　３．圧着深度の設定

ｺﾝﾀｸﾄｾﾚｸﾀを回してｵｽｺﾝﾀｸﾄの場合は（⾚）を
ﾒｽｺﾝﾀｸﾄの場合は（⻘）を⽩線の位置に合わせ
ます。

ｺﾝﾀｸﾄｾﾚｸﾀを⾳が鳴るまで指で押し込みます。

click！

ｺﾝﾀｸﾄｾﾚｸﾀ

タレット側⾯のボタン押してｺﾝﾀｸﾄｾﾚｸﾀ開放
状態にします。

タレットのソケットヘッドネジが⼯具側の
リング上にあるネジ⽳に⼊るようにセット

⼯具に付属している六⾓レンチ( 3.5㎜) でソ
ケッ トヘッドネジを締め付けてタレットを
⼯具に固定します。

click！

CCTP 10 又は16

ﾋﾟﾝと穴を合

わせる

● データプレート

圧着深度ｾﾚｸﾀﾀﾞｲｱﾙの保持フックを外します。 タレット側⾯のデータプレートを⾒てｾﾚｸﾀﾀﾞ
ｲｱﾙ番号を選択し、ｾﾚｸﾀﾀﾞｲｱﾙを持ち上げなが

保持フックを戻しｾﾚｸﾀﾀﾞｲｱﾙを固定します。

保持フック
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　４．バルブの選択（ハンドバルブ及びフットバルブ）

 

　５．オプション品の取り付け

　　　　 台座	（CCSPZP）の取り付け

六角レンチ

(1/6)

市販の六⾓レンチ（1/6)を使って回してﾊﾞﾙﾌﾞ
ネジを回してハンドバルブ⼜はフットバルブ
かを選択します。

ハンドバルブ設定（初期設
定）

フットバルブ設定
ネジが上がっている状態
別売りのフットバルブ（型番:CCVPP）使⽤時の設
定

ﾊﾝﾄﾞﾊﾞﾙﾌﾞ

台座の⽀柱を取り外します。
（固定されたいる場合は⿊いノブを
左に回してから外して下さい）

⽀柱の先端ネジについている⿊いゴ
ム製の保護カバーを取り外します。

⽀柱のネジをエアー⼯具中央のネジ
⽳に挿⼊して締め付けて固定します。

エアー⼯具を裏返して⽀柱を台座
の⽳へ戻します。

以下内容で⼯具の⾓度調整を⾏います。

⽀柱は90度（垂直-⽔平）傾けることができます。
⽀柱は360度回転させることが出来ます。
ベース部分は360度回転させることが出来ます。

⼯具を任意の⾓度に調整出来たら、⿊いノブを右に回し
て固定します。（完了）

https://www.youtube.com/watch?v=J730BLQ3cYU
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　　　　		フットバルブ （CCVPP）の取り付け

圧着結線の手順

圧着後の確認事項

 ① リテーナ(バネ）が外れてないこと（CDコンタクトのみ）
 ② 点検穴から導体が見えること
 ③ 圧着位置が正しいこと 8点の窪みがあること
 ④ コンタクトから導体(ヒゲ）がはみ出ていないこと

工具校正

　　工具の圧着深度が適正かどうかを確認するためには、対応するgo/no go検査 ゲージ（CCPNP）を使用します。

     

　 　　go/no go ゲージ検査が不合格の場合はメンテナンスが必要ですので弊社までご連絡下さい。

② ①③④

①⼯具の圧着深度セレクターダイアルをNo.4にセットします。
②ﾊﾞﾙﾌﾞをONにしてかしめ⼝部が完全に閉じた状態にします。

③かしめ⼝部に go/no goゲージ（型番：CCPNP）を真直ぐ挿⼊して確認します。
ゲージgo側(緑)は圧着⼝部を通過しなければなりません

  ゲージno go側(⾚)は圧着⼝部を通過してはいけません

接続ポートB 
NPT1/８ めねじ付

接続ポートP

接続ポートA
ブランク

付属チューブ
（両端にNPT1/8おねじ継⼿付き）

エアー供給

接続ポートBとエアー⼯具のエアー配管⼝を⼯具
に同梱されている両端継⼿付チューブで繋ぎま
す。

フットバルブの裏側の付属チューブ継⼿に市販のネジ変
換ニップルとプラグカプラを取り付けます。

コンタクトを圧着部に挿⼊します。 規定の⻑さに被覆を剥いた電線
を挿⼊します。

ハンドバルブ⼜はフットバルブ
を押しすと圧着します。

電線を引っ張って圧着されたコ
ンタクトを取り出します。（完
了）

PT（Rｃ）1/4 めねじ付
プラグカプラ（市販品）

NPT1/4めねじ-PT（R)1/4おねじ
変換ニップル （市販品）

NPT1/4 おねじ

ハンドバルブ設定の場合の⼯具エアー挿⼊⼝にカプラーを取り付け

② PT(R)1/8おねじ付
プラグカプラ（市販品）
を取り付けつる

① NPT1/８おねじ-PT（R)1/８おねじ

エアーコンプレサー側のソケットカプラを接続します。

フットバルブの裏は接続ポートが3つありデ
フォルトは以下写真の状態です。

備考
変換ニップルが無くてもNPTめねじにPT（R）おねじは簡単に嵌ります。シールテープを巻
けば空気漏れを防ぐことは出来ますが、規格上はネジピッチや⾓度が微妙に異なるので、ネ
ジ変換ニップルを使⽤することを推奨いたします。

https://www.youtube.com/watch?v=FvEwpogayKs



